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Heinrich Georg Maschinenfabrik:
Neue GEORG Hochleistungs-Richtmaschine im EMW
Stahl-Service Center

Six-high Maschine erfiillt hdchste Anforderungen bei hochfesten Stahligiiten

Kreuztal, 12. Januar 2021 Die Heinrich Georg i
Maschinenfabrik hat kiirzlich bei der EMW Stahl Service
Center GmbH in Neunkirchen/Siegerland eine neue
Hochleistungs-Richtmaschine in Betrieb genommen, die
das Produktspektrum um Coils aus hochfesten
Werkstoffen erweitert und gleichzeitig einen deutlich
hoheren Durchsatz erzielt.

Da die Anforderungen an die Planheit von Coils mit hdherer Festigkeit bestandig
steigen, hat EMW ihre bestehende Multi-Blanking Linie 2 mit einer neuen
GEORG Hochleistungs-Richtmaschine ausgestattet. Sie ersetzt eine
Richtmaschine, die Band mit einer Streckgrenze von maximal 300 N/mm?
verarbeiten konnte.

Im Vordergrund stand bei dem Projekt, die Lieferfahigkeit fir Coils aus
Werkstoffen mit Streckgrenzen zwischen 600 und 1.000 N/mm? und mit einer
Dicke zwischen 1,0 und 1,5 mm deutlich zu erhéhen. Das Produktspektrum von
EMW umfasst sowohl warmgewalzte Giiten mit gebeizter oder verzinkter
Oberflache als auch kaltgewalzte, anorganisch oder organisch beschichtete
Guten.

GEORG hat die Richtmaschine innerhalb von nur acht Monaten ausgeliefert und
in Betrieb genommen. Die ersten Coils sind Mitte August erfolgreich gerichtet
worden. Bereits am 30. September 2020 hat EMW die Anlage formell
abgenommen. Sie arbeitet seitdem kontinuierlich im Dreischichtbetrieb.

Maschine und Daten

Die neue Maschine vom Typ RM 55/17/7-6h—1600 ist mit einem
Richtwalzensatz in six-high Ausfiihrung mit 19 Richtwalzen ausgeristet, deren
Durchmesser jeweils 50 mm betragt. So ist sie auch flir Bander mit
hochwertigen Oberflachen geeignet, unter anderem fiir elektrolytisch verzinktes
Feinblech oder Giiten fiir die AuBenhaut von Automobilen.

Die neue Richtmaschine ist ausgelegt fiir eine Materialbreite zwischen 300 und
1.600 mm. Im Dickenbereich zwischen 0,4 und 3,0 mm richtet sie Band mit einer
Zugfestigkeit bis 700 N/mm?, einer Streckgrenze bis 450 N/mm? und einer
Bruchdehnung zwischen 15 und 45 %. Im Bereich zwischen 0,4 und 2,0 mm
Dicke bearbeitet sie Band mit einer Zugfestigkeit von maximal 1.200 N/mm?,
einer Streckgrenze bis zu 1.000 N/mm? und einer Bruchdehnung von 8 %. Um
die hohen Anforderungen fiir hochfeste Anwendungen zu erfiillen, verfiigt die
Maschine Uber einen besonders stabilen Maschinenrahmen und einen Antrieb
mit drei Abtriebsebenen am Verteilergetriebe.

Mit vier spielarmen Planetengetrieben an der Richtspalteinstellung und sieben
Keilverstellungen an den Stiitzreihen lassen sich die Verstellachsen sehr prazise
und mit hoher Wiederholgenauigkeit einstellen ... ein besonders wichtiger Aspekt
gerade fiir diinne Bander.
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Die Richtmaschine verfiigt tiber ein semiautomatisches Schnellwechselsystem
fir das Wechseln der Richtwalzenkassetten; sie werden als komplette
Baueinheit ein- und ausgefahren, ohne dass die Kugelgelenkwellen demontiert
werden. Der Zeitbedarf fur das Wechseln der Kassetten reduziert sich so auf 15
bis 25 Minuten. Damit die Anlage zukiinftige Anforderungen im Dickenbereich
zwischen 0,4 und 0,8 mm erfiillen kann, kdbnnen auch Wechselkassetten mit 21
Richtwalzen verwendet werden.

Der Lieferumfang umfasst ein neues Einfiihraggregat mit einem Einfihrtisch,
einer Gegenbiegerolle und einem Transportaggregat fiir den Vorschub des
Bandes in die Richtmaschine. Zwischen dem Einfihraggregat und der
Richtmaschine hat GEORG eine vorhandene Schopfschere integriert, um so die
Durchlaufzeiten der Coils weiter zu minimieren.

Die ersten Ergebnisse belegen, dass die neue Maschine ein deutlich grofieres
Produktspektrum als die alte bearbeiten kann. AuRerdem erzielt sie bei allen
Produkten Planheitswerte, die um 50 % besser sind als die DIN EN 10131
fordert.

Torsten Briiggemann, der Fertigungsleiter des EMW Stahl Service Centers,
zieht eine erste Bilanz: ,Wir erzielen jetzt bei allen Produkten aus unserem
Spektrum eine noch héhere Qualitat. Die Planheit der Bander ist bei unseren
Produktionsmeetings kein Thema mehr. AuRerdem richten wir jetzt auf der
neuen Maschine Bander, die wir vorher nur auf einer gré3eren bearbeiten
konnten. Das spart nicht nur Kosten, wir sind in der Produktion auch deutlich
flexibler geworden und kénnen somit mehr produzieren.”

Hermann Kramer, der Produktmanager Richtmaschinen bei GEORG, erlautert,
warum GEORG den Auftrag erhalten hat: ,Das Gesamtpaket aus der
Hochleistungs-Richtmaschine, der Modernisierung der vorhandenen
Prozesssteuerung und der Erhdhung der Arbeitssicherheit im Einlaufbereich der
MBL 2 hat die Verantwortlichen des EMW Stahl Service Center offensichtlich
Uberzeugt.”

4.300 Zeichen einschlieBlich Leerzeichen und Vorspann

Uber die Heinrich Georg Maschinenfabrik

Fur starke Hightech-Ldsungen in Maschinenbau und Prozessoptimierung ist
GEORG ein weltweit gefragter Partner. Die fortschrittichen Bandanlagen und
Sonderwerkzeugmaschinen sowie Produktionsanlagen, Maschinen und
Vorrichtungen fiir die Transformatorenindustrie sind international in
renommierten Unternehmen im Einsatz.

Mit seinen breit aufgestellten Produkt- und Dienstleistungsbereichen sowie
weltweiten Vertriebs- und Serviceniederlassungen bedient das in dritter
Generation gefiihrte Familienunternehmen mit fast 500 Mitarbeitern besonders
die Markte Energie, Mobilitat und Industrie.

Weitere Informationen unter: georg.com
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Bild 1: Die neue Richtmaschine der EMW Stahl
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Bild 2: Die semiautomatische
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Schnellwechseleinrichtung reduziert den Zeitbedarf
fir das Wechseln der Kassetten auf 15 bis 25

Bildrechte: Heinrich Georg Maschinenfabrik




