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Presse Fakten

Richten von groRflachigen Tafeln aus Aluminium und Stahl

Heinrich Georg Maschinenfabrik:
Richtmaschine fiir Tafeln mit ,,Uberbreite”

Laser messen die Planheit von bis zu 3.200 mm breiten Tafeln im Hundertstel-
Millimeterbereich.

Kreuztal, 8. Juni 2015 Im Mai hat GEORG termingerecht ein Richtzentrum fiir
groBflachige Aluminiumtafeln an einen russischen Kunden ausgeliefert, der
vorwiegend die Flugzeugindustrie beliefert. Die Maschine ist fiir Tafeln mit einer
Breite bis zu 3.200 mm und einer Lange bis zu 12 m ausgelegt. Herzstiick der Anlage
ist die GEORG-Hochleistungs-Tafelrichtmaschine RM 120 x 3200. Mit unterstiitzender
praziser Messtechnik erzielt GEORG hochste Ebenheit wihrend des Richtens und
dokumentiert die Planheit der Tafeln am Ende des Prozesses mit einer Genauigkeit
im Hundertstel-Millimeter-Bereich.

Nach der Werkstatt-Vorabnahme in Kreuztal, bei der GEORG auf Anhieb alle
Spezifikationen zu 100 Prozent erfiillt hatte, ist die Anlage jetzt auf dem Weg zum
Kunden. Mit der neuen Anlage wird der Kunde ,laserfahiges” Material erzeugen, das
extrem spannungsarm ist und sich beim LaserschweiBen unterschiedlicher Bauteile
nicht verzieht.

Das Richtzentrum hat GEORG zunéchst fiir das Richten von groRflachigen
Aluminiumtafeln ausgelegt, es ist aber auch fiir Stahltafeln geeignet. Um die sehr
hohen Anforderungen der Flugzeughersteller an die Planheit unterschiedlich dicker
Bleche im Bereich zwischen 1 und 10 mm zu erfillen, hat GEORG die Richtmaschine
mit zwei Richtwalzenkassetten mit Walzen unterschiedlicher Durchmesser
ausgestattet. So kann der Kunde fiir jede Tafeldicke den geeigneten Walzensatz
verwenden. Mit einem automatischen Kassettenwechselwagen werden die Kassetten
in weniger als 15 Minuten ausgetauscht.

Die Maschine verfligt liber elf Abstiitzreihen, damit auch Tafeln mit — bei gegliihten
Aluminiumtafeln haufig auftretenden — Randwellen tiber ihre gesamte Breite exakt
gerichtet werden kdnnen. Die Richtwalzen haben im Einlaufbereich einen groReren
Abstand, um das Einfadeln welliger Tafeln zu erleichtern. AuBerdem sind auf dem
Einfihrrollgang Zentriereinheiten angeordnet, die unterschiedliche Winkelstellungen
der Tafeln ermoglichen.

Am Auslauf der Richtmaschine befindet sich ein Laser-Messbalken fir die
Planheitsmessung mit elf stationaren Triangulations-Lasern. Die Ergebnisse vermitteln
dem Bediener am Steuerpult schon wihrend des Prozesses einen perfekten Uberblick
Uber den Prozess. Er ist somit in der Lage, schnell und sicher zu entscheiden, ob das
Richtergebnis bereits innerhalb der engen Planheitsvorgaben liegt oder ein weiterer
Durchlauf erforderlich ist. Damit die Tafeln schnell zum Einlaufrollgang
zuricktransportiert werden, ist die Maschine mit einem Reversierantrieb und einer
Schnellliiftung des oberen Richtwalzensatzes ausgeriistet.

Fir die Prifung und Dokumentation von Parametern wie Planheit, Dicke, Ldnge, Breite,
Diagonale der fertigen Tafeln verfiigt die Anlage neben dem Auslaufrollgang Giber
einen mit hochster Prézision gefertigten Steinmesstisch. Mit ihm kann die 100-Prozent
Kontrolle der Tafeln durchgefiihrt werden. Bei der Messung fahrt ein mit
Triangulationssensoren und Kameras ausgestatteter Messbalken tber die Tafel und
erfasst die Geometriedaten mit einer Genauigkeit im Hundertstelmillimeter-Bereich.
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Bild 1: Die neue Tafelrichtmaschine kurz vor
der Auslieferung an den Kunden.
Rechts ist ein Kassettenwechselwagen
zu sehen.
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Bild 2: Die Tafeln durchlaufen die Anlage von
rechts nach links, hinten links befindet
sich der Stein-Messtisch.
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