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GEORG cassette quick-
change systems

have been designed for the crane-
independent changing of levelling roll
_ cassettes. These change systems
_Lﬂ f [ offer the following benefits for the
; O customer:
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> With two or three levelling rall
cassettes it is passible to process
various materials such as stainless
steel and aluminium strips as well
as hot or cold rolled strip on a cut-
to-lenght line.

> Cassette changing time 10-25 min.,
depending on the automation grade.

GEORG Kassettenschnell-
wechselsysteme

sind fdr ein kran-unabhangiges
Wechseln der Richtwalzenkassetten
entwickelt worden. Die Wechselsys-
teme bieten dem Kunden folgende
Vorteile:

> Richtbereichserweiterung, mit
zwei Richtwalzenkassetten kann
ein Banddickenbereich von 1:10
(z.B. 0,4 - 4,0 mm) mit einer
Richtmaschine bearbeitet werden.

> Auf einer Querteilanlage kdnnen
unterschiedliche Materialien, wie
z.B. Edelstahl- u. Aluminiumbander
oder auch Warm- und Kaltband,
mit 2 oder 3 Richtwalzenkassetten
bearbeitet werden.

> Kassettenwechselzeit je nach
Automatisierung 10 - 25 min.

Cassette change car for 3 cassettes WK 70, WK 55 und WK 45 x 2,000 mm /
Richtkassetten Wechselwagen 3-fach fiir WK 70, WK 55 und WK 45 x 2.000 mm
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