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Im Ergebnis überlegen:
die effiziente Kraft am Band. 





„Mit unserem Gespür für Technik schaffen wir bei 
GEORG seit Generationen Ergebnisse, die begeistern. 
Darin bestärken uns der Erfolg und das Vertrauen 
unserer Kunden.“

Mark Georg
Geschäftsführer





So ist GEORG.

Der Blick auf Herkunft und Geschichte ist Wegweiser für eine starke Zukunft. 
Als visionärer Ein-Mann-Betrieb 1948 gegründet, ist GEORG heute ein welt-
weit agierendes Unternehmen. Wir stellen uns generationsübergreifend den 
technischen Herausforderungen und halten Balance zwischen Erfahrung  
und neuen Impulsen.

Gemeinsam ist uns die Überzeugung für unternehmerische Nachhaltigkeit.  
Im Mittelpunkt unseres Handelns stehen unsere Mitarbeiter, ihre Leidenschaft 
für Technik und die gemeinsame Verantwortung für das, was bleiben soll. 

„technisch überlegen“ – dort wo Zukunft 
beginnt, heißt GEORG Sie willkommen.

Ausdruck findet diese Haltung auch in den treuen partnerschaftlichen Bezie-
hungen zu Kunden und Lieferanten, die wesentlicher Bestandteil unserer 
Kultur sind. Für sie setzen wir präzise unser Wissen und Können ein, um fort-
schrittliche Lösungen zu entwickeln und so technisch überlegene Ergebnisse 
zu schaffen. 

Dieses Ziel ist unser Antrieb für kreative Lösungen, der es uns erlaubt, auch 
ungewöhnliche Wege zu gehen – mit unserer Erfahrung im Rücken und der 
Zukunft im Blick. So ist GEORG.



In enger Zusammenarbeit mit unseren Kunden entwickeln  
und produzieren wir außergewöhnliche Werkzeugma-
schinen zum Drehen, Bohren, Fräsen und Schleifen,  
die perfekt jeder Anforderung entsprechen. Besondere  
Herausforderungen treiben unsere Leidenschaft für 
technischen Fortschritt an.

Wir setzen die komplette mechanische Bearbeitung anspruchs-
vollster Bauteile um. Moderne CNC-Technologie in Verbindung 
mit außergewöhnlichen handwerklichen Fähigkeiten und unser 
führendes Know-how gewährleisten präzise Maßgenauigkeit 
bei allen Werkstücken.

mechanische fertigung

werkzeugmaschinen

Vorausschaubar und in partnerschaftlicher Zusammen-
arbeit gestalten wir mit unserer erweiterbaren modularen 
Bauweise und intelligent aufrüstbarer Anlagensteuerung 
fortschrittliche Maschinen, Anlagen und Vorrichtungen für 
die Transformatorenherstellung. Wir sind Weltmarktführer, 
weil unsere Kunden uns vertrauen.

trafoanlagen



Die Geschäftsbereiche –
mit Erfahrung gewachsen

Mit der Entwicklung wegweisender Technologien ist unsere Erfahrung nicht nur  
über Jahrzehnte gewachsen. Sie ist unsere Inspiration, mit der wir als Unternehmen  
konsequent neue Wege in unterschiedlichen Bereichen gehen, um Fortschritt 
voranzutreiben und zu prägen.

Unsere Bandanlagen bieten nachhaltige Effizienz: mit extrem kurzen 
Rüstzeiten, einfacher Bedienung mit minimalem Personalaufwand 
und perfekten, prozessgesteuerten Abläufen. Bei unseren führenden 
Lösungen haben wir immer im Blick, was unseren Kunden auch  
zukünftig den Erfolg sichert.

bandanlagen



„Fortschrittliche Anlagen müssen nachhaltig 
überzeugende Ergebnisse liefern. Deshalb 
entwickeln wir Technologien für die Zukunft.“

Antonio Garcia
Geschäftsbereichsleiter bandanlagen



Weltweit bewährt, stehen GEORG-Bandanlagen für eine eigene, einzigartige Qualität. Unsere Kunden 
vertrauen uns, weil wir passgenaue Antworten auf ihre technischen Fragen liefern und die Effizienz 
nachhaltig steigern. Die perfekte Bedienbarkeit spart Zeit, die Abstimmungen der einzelnen Aufgaben 
sind bis ins Detail optimiert und prozessgesteuert. Der hohe Automatisierungsgrad, beispielsweise bei 
Coilaufgabe oder Werkzeugwechsel, sorgt für höchste Fertigungsfrequenz. Leerlaufzeiten werden so 
minimiert und eine bestmögliche Anlagenverfügbarkeit erzielt.

Auch das Produktionsergebnis bestehender Bandanlagen lässt sich durch Integration neuer Fertigungsab-
schnitte und zusätzlicher Komponenten in GEORG-Qualität weiter optimieren und wirtschaftlich gewinn-
bringend modernisieren. Wir sorgen für die nahtlose perfekte Integration in die bestehenden Abläufe. 

Punkten mit Effizienz  

GEORG-Bandanlagen



Stahl – Zukunftsmarkt mit Tradition
Stahl begegnet uns im Alltag fast überall. Neben seinen vielfältigen 
klassischen Formen gewinnen die innovativen Hightech-Stähle eine 
immer größere Bedeutung. Unsere Erfahrung von über 60 Jahren  
in diesem Markt und unsere kreativen Ideen fließen in die Entwicklung 
der GEORG-Anlagen mit ein. Dadurch ermöglichen wir unseren Kunden 
einen deutlichen Marktvorsprung.

Unsere Märkte

Wo man uns begegnet? 
Fast überall und jederzeit!



Aluminium – Markt mit Vielfalt

Buntmetalle – Markt für Spezialisten

Ein Markt mit vielen Gesichtern und Anwendungen. Hochgeschwindig-
keitsproduktion von dünnem Material auf der einen Seite, kraftvolle 
Produktion von dickem und breitem Material auf der anderen. Anwen-
dungen wie die Produktion von Dosen, genauso wie die Herstellung 
von Material für die Luftfahrt oder Zugindustrie. Das erfordert Höchst-
leistungen von Mensch und Maschine. GEORG nimmt diese Herausfor-
derung partnerschaftlich und erfolgreich an. 

Ein Markt für besondere Anwendungen und mit ganz eigenen Produkt-
eigenschaften. Dies bedingt Lösungen, die ebenso auf dem besonderen 
Know-how des Kunden basieren wie auf der GEORG-Kompetenz im 
Maschinenbau. Mit dieser partnerschaftlichen Verbindung von Wissen 
und Können schaffen wir führende Technologien, die die komplexen 
Anforderungen präzise erfüllen. 





>	 Bandanlagen aus einer Hand: „Made in Germany“ von der Mechanik  

	 bis zur Elektrik – seit Jahrzehnten

>	 Mit eigenständiger Entwicklungsabteilung die Zukunft im Blick:  

	 für überlegene Lösungen, die unsere Kunden voranbringen

>	 Weltweit persönlich für unsere Kunden da: vor Ort mit den GEORG- 

	 Spezialisten unserer nationalen und internationalen Tochterfirmen und 

	 Vertretungen, per Remote-Access oder über unsere 24-h-Service-Hotline

>	 Schulungen rund um die GEORG-Bandanlage in unserem Kundenzentrum

>	 Modernisierung und Umbau vorhandener Anlagen mit 	fortschrittlichen 

	 GEORG-Komponenten

Starke Argumente

GEORG. Das ist Leidenschaft für Technik.
Und außerdem noch das:

Was unsere Bandanlagen auszeichnet:

Die GEORG-Bandanlagen ermöglichen höchste Wirtschaft-

lichkeit und Profitabilität des Produktionsprozesses:

>	 Überlegene Produktionsgeschwindigkeiten

>	 Kurze Rüstzeiten

>	 Hoher Automatisierungsgrad

>	 Hochwertigste Anlagenkomponenten

>	 Hohe Anlagenverfügbarkeit 

>	 Lange Lebensdauer

>	 Niedrige Wartungskosten

>	 Niedrige Energiekosten



Produktbereiche

Längsteilanlagen Querteilanlagen Multiblankinganlagen



Besäum-/Inspektions-  
und Umwickellinien

Verpackungslinien Einzelkomponenten 



Längsteilanlagen

>	 Coilgewichte bis 40.000 kg

>	 Bandbreiten bis 2.800 mm

>	 Materialdickenbereiche zwischen 0,08 und 12,0 mm

>	 Bandgeschwindigkeiten über 500 m/min 

>	 Materialfestigkeiten über 1.400 N/mm2 und 

	 Streckgrenzen bis 1.000 N/mm2

>	 Produktion von Spaltbandringen bis 50 Streifen

Die wichtigsten Parameter

Aufwickelhaspel an einer Längsteilanlage für Aluminium

Längsteilanlage im Stahl-Service-Center



>	 Hohe Produktions- und Durchsatzleistungen durch konsequente Rüstzeiten-

	 minimierung und hohe Produktionsgeschwindigkeiten 

>	 Exakte Schnittgenauigkeit durch Präzisionslagerung der Messerwellen	

>	 Gratarmer Schnitt bei gleichzeitig hoher Anzahl von Schnitten an der Längsteil-

	 schere mit minimaler Durchbiegung der Messerwelle

>	 Hohe Wickelgenauigkeit bei wachsendem Coildurchmesser mit dem verfahr-

	 baren Bremsgerüst bei überwiegendem Betrieb ohne Separiereinrichtung  

	 am Aufwickelhaspel

>	 Schonendste Behandlung von hochempfindlichen Oberflächen wie der Oberfläche 	

	 von Automobilaußenhautteilen, lackierten Bändern oder z. B. blankgeglühtem 		

	 Edelstahl durch spezielle auf die Materialoberfläche abgestimmte Bremsverfahren

>	 Minimierter Energieverbrauch durch moderne Rückspeisesysteme und Einsatz 	

	 von Antrieben in speziellen Energieeffizienzklassen 

Vorteile für Ihren Produktionsbetrieb

Längsteilschere Produktion mit 50 Schnitten



Querteilanlagen

>	 Coilgewichte bis 40 t

>	 Bandbreiten über 2.800 mm

>	 Materialdickenbereiche zwischen 0,1 und 15 mm

>	 Bandgeschwindigkeiten bis 100 m/min

>	 Materialfestigkeiten über 1.400 N/mm2 und 

	 Streckgrenzen bis 1.000 N/mm2

>	 Magnetbandstapler

>	 Vakuumstapler

>	 Luftkissenstapler

>	 Stützleistenstapler

... als kontinuierlich schneidende

>	 Exzenterschere

>	 Trommelschere

>	 Fliegende Schere

>	 Exzenterschwenkschere

... oder auch als Start-Stop-Lösung

>	 Kurbelwellenschere

>	 Hydraulikschere

>	 Schwenkschere

Die wichtigsten Parameter

Stapelsysteme

Querteilscheren

Querteilanlage im Stahl-Service-Center



>	 Hohe Produktions- und Durchsatzleistungen durch konsequente  

	 Rüstzeitenminimierung und hohe Produktionsgeschwindigkeiten

>	 Sehr gute Planheit der Bleche durch Einsatz von „four-high“ bis „six-high“-

	 Richtmaschinen

>	 Beseitigung von Rand- und Mittenwellen durch anstellbare Stützwalzen- 

	 reihen in der Richtmaschine

>	 Exakte Schnittgenauigkeit und Winkligkeit der Bleche

>	 Gratarmer Schnitt durch die Besäumschere und die Querteilschere

>	 Hohe Stapelgenauigkeit durch Einsatz individueller Stapelsysteme

>	 Schonendste Behandlung von hochempfindlichen Oberflächen (z. B. Auto- 

	 mobilaußenhautteile) durch spezielle Transport- und Stapelverfahren

Richten

Stapeln

Schneiden

Vorteile für Ihren Produktionsbetrieb



Multiblankinganlagen

Exzenterschere im 4-streifigen Produktionsbetrieb

Querteilanlage für Mehrstreifenbetrieb (Multiblanking)

Hochleistungsrollenvorschub mit Exzenterschere

>	 Coilgewichte bis 40 t

>	 Bandbreiten über 2.800 mm

>	 Materialdickenbereiche zwischen 0,1 und 15 mm

>	 Bandgeschwindigkeiten bis 100 m/min

>	 Materialfestigkeiten über 1.400 N/mm2 und 

	 Streckgrenzen bis 1.000 N/mm2

>	 Streifenanzahl zwischen 1 und 5

Die wichtigsten Parameter



>	 Coillagersystem und Bundhubwagen

>	 Abwickelhaspel mit Stützlager

>	 Einführ- und Vorrichtaggregat mit Schopfschere

>	 Richtmaschine mit Kassettenschnellwechselwagen

>	 Bandinspektion

>	 Längsteilschere mit Messervorbaugerüst

>	 Schlaufengrube

>	 Rollenvorschub

>	 Exzenterschere mit Auslauftransportband

>	 Magnetbandstapler mit Stapelhubtischen

>	 Paletten- und Stapelrollgänge mit Fördertechnik

>	 Paketverpackung mit automatischen Verpackungssystemen

Querteilanlagen für den Mehrstreifenbetrieb, bestehend aus 

Perfektes Stapelergebnis und hochgenaue Separierung der Tafeln

Exakte Führung der Bandstreifen im Schlaufenauslauf



Besäum-, Inspektions- und Umwickelanlagen

Besäumlinie für Aluminium mit Produktionsgeschwindigkeit > 1.800 m/min

Hochgeschwindigkeits-Besäumschere (Design + Umsetzung) Besäumschere für warm- und kaltgewalzten Stahl



>	 Zur Detektion von Bandfehlern durch visuelle und automatische Inspektionssysteme

>	 Möglichkeit zum Ausschleifen von Bandfehlern mit und ohne Bandzug

>	 Reparatur von Coils durch Heraustrennen von Fehlstellen  

	 und Einsatz von modernsten Schweißmaschinen

>	 Besäumen von Bändern mit Randfehlern unter extrem niedrigen Schnitttoleranzen

>	 Aufwickeln von stabilen Coils unter konstantem Bandzug ohne Wickelversatz

>	 Saumschrottminimierung durch den Einsatz von Rückspeise-und Bandlaufsystemen

>	 Minimierter Energieverbrauch durch moderne Rückspeichersysteme und Einsatz  

	 von Antrieben in speziellen Energieeffizienzklassen

Inspektionsanlagen 

>	 Coilgewichte bis 40 t

>	 Bandbreite über 2.100 mm

>	 Materialdickenbereiche zwischen 0,1 und 6,0 mm

>	 Produktionsleistung über 300.000 t/Jahr 

	 je nach Produktmix und Bandmaterial

>	 Bandgeschwindigkeiten > 1.800 m/min

Die wichtigsten Parameter

Inspektionslinie für feuerverzinkte Kaltbänder

Hochgeschwindigkeits-Besäumanlage für dünnes Aluminiumband



Coilverpackungs-
anlagen

>	 Schwere, hüttengerechte Bauweise

>	 Modularität sorgt für perfekte Integration

>	 Umreifung der Spaltbandringe am Drehkreuz

>	 Abnehmen und Kippen um 90° möglich

>	 Abbinden erfolgt durch das Coilauge

>	 Integriertes Sortier- und Stapelmanagement

>	 Speicherung und Zuführung von Paletten

>	 Verwiegen von Einzelcoils und Paketen

>	 Abbindung der Pakete kann manuell und automatisch erfolgen

>	 Konfiguration mit Rollen (mit und ohne Beschichtung) oder Bändern

Ringvereinzelung über Coil-Kippstuhl

Ringstapelung mit Innenspannkopf und Außengreifer

Unsere Verpackungsanlagen garantieren hohen Durchsatz und schonende Handhabung 
des Spaltbands. Für alle Anforderungsprofile bieten wir die passende Verpackungslinie.

Durch individuelle Parameter bieten GEORG-Coilverpackungsanlagen auch Moderni-
sierungs- und Optimierungsmöglichkeiten für die Steigerung der Leistungsfähigkeit 
bestehender Anlagen.



Paketverpackungsanlagen

>	 Keine Begrenzung der Leistungen der vorgeschalteten Anlagen 

	 durch individuelle Auslegung

>	 Optimale Integration in bestehende Prozesse durch Flexibilität 	

	 und Produktivität

>	 Schwere, hüttengerechte Bauweise

>	 Leerpalettenzufuhr- und Stapeltransporteinrichtungen

>	 Förderung über Rollen und Ketten

>	 Winkelstationen als kombinierte Rollen/Kettenförderer

>	 Manuelle oder automatische Bedienung von Querbinde- und 

	 Längsbindestationen

>	 Integrierte Wiegestationen

>	 Paketvereinzelungseinrichtungen für Multiblankingbetrieb

>	 Paketstapeleinrichtungen

>	 Integration von Folienverpackungsanlagen

Automatisches Querumreifen der fertigen Tafelpakete

Paketverpackungsanlage mit Magnetbandstapler

Unsere Förder- und Verpackungssysteme sorgen für die zeit- und 
kostensparende Weiterverarbeitung der geschnittenen Bleche. 
GEORG-Querteilanlagen setzen Maßstäbe in Leistungsfähigkeit, 
Produktivität und Genauigkeit.



Einzelkomponenten

>	 Abwickelhaspel, durchspreizbar für die unterschiedlichsten 

	 Coilinnendurchmesser mit und ohne Wechselwellen

>	 Längsteilschere mit Werkzeugwechselvorrichtung für voll- 

	 oder 	teilautomatischen Werkzeugwechsel

>	 Besäumscheren in Einzel- oder Doppelkopf-Ausführung mit 		

	 Saumschrottschneider/-wickler 

>	 Richtmaschinen für die unterschiedlichsten Blechdicken in 

	 Wechselkassettenbauweise und halb- oder vollautomatischem 	

	 Kassettenwechselsystem

>	 Querteilscheren wie Exzenterscheren, Trommelscheren, 

	 Kurbelwellenscheren, fliegende Scheren etc.

>	 Stapelsysteme wie Magnet- oder Vakuumbandstapler, 

	 Luftkissenstapler oder Schwingarmstapler, der Anforderung 

	 des Materials angepasst

Natürlich bietet GEORG auch Einzelkomponenten für Anlagen- 
erweiterungen, Umbauten oder Modernisierungen an.

Richtmaschine in einer Querteilanlage



Wendekopfbesäumschere in einer Verzinkungsanlage



Partnerschaft – 
Vertrauen zu Mitarbeitern, 
Kunden und Lieferanten



Führende Technik baut auf Schulung, 
Service und Weiterbildung

Wir wollen nicht nur zufriedene Kunden. Wir wollen mit unseren Leistungen begeistern. Das geht  
nur, wenn man auf allen Ebenen eng und vertrauensvoll zusammenarbeitet. Wir tun dies von der 
Planung bis hin zu Umsetzung und Service. Mit Mitarbeitern, Kunden und Lieferanten. 

GEORG begeistert nicht nur bei neuen Maschinen und Anlagen. Wir sind auch bei Umbauten und  
der Erneuerung bestehender Anlagen kompetenter Ansprechpartner. Im hauseigenen Schulungs-
zentrum betreuen wir unsere Kunden individuell. Unsere Spezialisten führen Anlagenschulungen  
sowie Bedienungs- und Wartungstrainings für Kundenmitarbeiter durch. Darüber hinaus bietet 
GEORG den persönlichen, direkten und umfassenden Support – rund um die Uhr. Weltweit. 

All das geht nur mit hoch motivierten und qualifizierten Spezialisten. Die ständige Fort- und  
Weiterbildung unserer Mitarbeiter in der hauseigenen Akademie legt den Grundstein für unsere 
gemeinsame Zukunft. Damit wir unserem Anspruch auf Dauer gerecht werden: GEORG – mit uns 
technisch überlegen.

Gemeinsam überlegen



Forschung & Entwicklung – 
mit uns technisch überlegen

Unternehmen brauchen Innovationen. Sie sind der Motor für technischen Fortschritt. 
Bei GEORG treibt uns eine große Portion Leidenschaft an. Sie ist gepaart mit viel  
Erfahrung, Wissen und Kreativität. 

Mit diesem Rüstzeug forschen wir auf höchstem Stand der Technik. Dabei hören wir 
unseren Kunden zu. Nur wer den Dialog sucht, kann den eigenen Optimierungspro-
zess vorantreiben und immer effizientere und wertschöpfendere Anlagenkonzepte 
hervorbringen. Manchmal sind es die konkreten Herausforderungen unserer Kunden, 
manchmal der Pioniergeist unserer Ingenieure. Oder beides zusammen. Sie enden in 
gemeinsamen technischen Lösungen, die unsere Kunden technisch und wirtschaft-
lich überlegen machen. 

Zukunft mitgestalten



Komplettlösungen

Einzelkomponenten
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Heinrich Georg GmbH
Maschinenfabrik

bandanlagen

Langenauer Straße 12
57223 Kreuztal 
Germany

Telefon	+49 2732 779-318
Fax 	 +49 2732 779-375

band@georg.com 
georg.com


